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APLIKACE ZARIZEN{

Zarizeni se pouziva pro svarovani libovolnymi svarovacimi elektrodami. Produkt uvedeny v tomto
navodu je elektronicky fizena invertorova svareCka MMA. Elektronika zafizeni je zaloZena na
IGBT tranzistorech kombinujici vyhody dvou typi tranzistort, snadné ovladani tranzistort s
efektem pole a vysoké prirazné napéti a také rychlost spinani bipoléarnich tranzistort.

Zarizeni ma vSestranné pouZiti, jako je provadéni polnich praci a vSech typti oprav uvnitf budov.
Zarizeni by mélo byt pouZivano pouze k urcenému ucelu. Jakékoli jiné pouZiti, neZ je popsano v
tomto navodu, je v rozporu s urCenym pouzitim zarizeni. UZivatel/majitel, nikoli vyrobce, je
odpovédny za jakékoli Skody nebo zranéni vyplyvajici z nespravného pouZiti. Za tiCelem zlepSeni
svych produktti si vyrobce vyhrazuje pravo na moznost odliSnosti u vySe uvedeného produktu.

TECHNICKE PARAMETRY

Napéjeni 230V / 50Hz
Otevreny okruh napéti 62V

Rozsah svafovaciho proudu 20-140A
Podporované priumeéry elektrod 1,6 mm — 4,0 mm
Prikon 5,8 kVA
Jmenovity pracovni cyklus 60 %

Svarovaci proud pfi 100% pracovniho cyklu 108 A

Provozni napéti 20,8-32,6 V
Ttida ochrany F

Stupen kryti IP21S
Hmotnost 2,1kg
BEZPECNOST

Pred zahajenim prace je tfeba se peclivé seznamit s navodem k obsluze. Uchovejte ho pro pozdéjsi
nahlédnuti. Vyrobce neodpovida za Skody vzniklé nedodrZenim tohoto navodu.
Nejvétsi nebezpeci vznika pfi provadéni nasledujicich zakazanych ¢innosti:
a) Pouziti svarecky pro jiné tucely, neZ které jsou popsany v navodu k obsluze.
b) PoufZiti svatecky osobami, které nejsou seznameny s navodem k obsluze.
c) PouZiti svarecky bez vhodného, ochranného pracovniho odévu a obuvi chranici nohy
obsluhujici osoby.
d) Pouziti zafizeni osobami pod vlivem alkoholu, 1ékti nebo jinych omamnych latek. A také
osobami s omezenymi fyzickymi, smyslovymi nebo duSevnimi schopnostmi nebo s
nedostatecnymi zkuSenostmi nebo znalostmi o pouZivani tohoto typu zarizeni.

OBECNE POZNAMKY

BEZPECNOST PRI SVAROVANI

A) URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZABIT: Svafovaci zafizeni generuje vysoké
napéti. Nedotykejte se svarovacich svorek, pripojeného svarovaciho materialu, pokud je
zarizeni pripojeno k siti. VSechny prvky tvorici obvod svarfovaciho proudu mohou zptisobit
uraz elektrickym proudem, proto byste se jich neméli dotykat holyma rukama a vlhkym
nebo poSkozenym ochrannym oblecenim. Je zakazano pracovat na mokré podlaze nebo
pouZivat poskozené svarovaci kabely. UPOZORNENI: Je-li zafizeni pfipojeno k siti, je
zakazano odstrafiovat vnéjsi kryty, stejné jako pouZivani zafizeni s odstranénymi kryty!
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Svarovaci kabely, zemni kabel, uzemniovaci svorky a svafovaci zafizeni by mélo byt
udrZovano v dobrém technickém stavu, coZ zajisti bezpecnost prace.

SVAROVACI OBLOUK MUZE ZPUSOBIT POPALENINY: Neni dovoleno divat se pfimo
nechranénymi o¢ima na elektricky oblouk. VZdy pouZivejte ochrannou masku nebo pfilbu s
vhodnym filtrem. PrihliZejici osoby, které se nachazeji v blizkosti, chrarfite pomoci
nehorlavych obrazovek, které pohlcuji zareni. Chrarite nezakryté casti téla vhodnym
ochrannym odévem z nehotlavého materialu.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: B&hem procesu svafovani se vytvari
Skodlivé vypary a plyny, které jsou nebezpecné pro zdravi. Zabrarite vdechovani téchto
vypart a plynt. Pracovisté by mélo byt dostatecné vétrané a vybaveno odvétravacim
zafizenim. Nesvarujte v uzavienych mistnostech. Povrchy casti, které maji byt svarovany,
by nemély obsahovat chemické necistoty, jako jsou odmast'ovaci latky (rozpoustédla), které
se pri svarovani rozkladaji a vytvareji toxické plyny.

ELEKTROMAGNETICKE POLE MUZE BYT NEBEZPECNE: Elektricky proud
protékajici svafovacimi kabely vytvari kolem néj elektromagnetické pole.
Elektromagnetické pole mtiZe rusit provoz kardiostimulatorti. Svarovaci kabely by mély byt
uskladnény rovnobézné, co mozna nejbliZe k sobé.

JISKRY MOHOU ZPUSOBIT POZAR: Jiskry vznikajici béhem svafovani mohou zpiisobit
poZar, explozi a popaleniny nechranéné pokoZzky. Pfi svafovani noste svarecské rukavice a
ochranné obleceni. Odstraiite z pracovisté nebo zajistéte vSechny horlavé materialy a latky.
Nesvarujte uzavrené kontejnery nebo nadrZe, ve kterych byly horlavé kapaliny. Tyto
kontejnery nebo nadrze by mély byt oplachnuty pred svafovanim, aby se odstranily horlavé
kapaliny. Nesvarujte v blizkosti hoflavych plynd, vypart nebo kapalin. Protipozérni zafizeni
(protipozarni deky a praskové nebo snéhové hasici pristroje) by mély byt umistény v
blizkosti pracovisté na viditelném a snadno pristupném misté.

ELEKTRICKE NAPAJENI: Odpojte sitové napéjeni pred zahajenim jakékoli prace, opravy
zatizeni. Pravidelné kontrolujte svareci kabely. Pokud zjistite poSkozeni kabelu nebo
izolace, mély by byt okamZité odstranény. Svarovaci kabely nesmi byt ni¢im primacknuté,
nesmi se dotykat ostrych hran nebo horkych predméta.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU POPALIT: Nikdy se nedotykejte svafovanych ¢asti
nechranénymi ¢astmi téla. Pfi dotyku a pfemist'ovani svafovaného materialu vzdy
pouZivejte svarovaci rukavice a klesté.

HLUK MUZE POSKODIT SLUCH: Hluk, ktery vyvolavaji nékteré procesy nebo zafizeni
mohou poskodit sluch. Pfi zvySené hladiné hluku noste chranice sluchu.

POZAR NEBO VYBUCH: NepouZivejte zafizeni v blizkosti hoflavych latek. Ujistéte se, Ze
elektricka sit’ je vhodné prizpisobena pro praci se svareckou. PretiZeni sité miize zptisobit
pOZAr.

PADAJICI ZARIZENT MUZE BYT NEBEZPECNE: K pfenaseni zafizeni pouZiveijte
transportni drZzadlo. VSechna zafizeni vhodna pro zvedani zafizeni musi mit dostatecnou
nosnost a stabilni hak. P¥i pfemist'ovani zafizeni pomoci vysokozdviZzného voziku musi byt
vidlice dostatecné dlouhé, aby vycnivaly mimo zatizeni.

PRETIZENI MUZE ZPUSOBIT PREHRATI: NeprodluZujte cykly svafovani, mezi
svarovacimi cykly dovolte, aby se zafizeni ochladilo. V pripadé nadmérného zahrivani se
zatizeni, zkrat'te dobu svafovaciho cyklu nebo sniZte svarovaci proud.

STATICKY VYBOJ MUZE POSKODIT TISTENY OBVOD: Pfed dotknutim se titénych
desek a Casti elektrického systému je potieba si navléci uzemnovaci zapéstni feminek.
Pouzijte antistatické obaly pro skladovani a prepravu prvki elektrického systému.

M) PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE: Piectéte si pozorné navod k obsluze a postupujte

N)

podle informaci obsazZenych v tomto navodu. Vyrobce neodpovidé za Skody zpisobené
nedodrzenim pokynii v tomto navodu.

VYSOKOFREKVENCNI{ ZARENI: Vysokofrekvenc¢ni zafeni miZe rusit radiovy signdl,
poplasné systémy, praci pocitacti a komunikacniho zarizeni. UZivatel je povinen zajistit, aby
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kvalifikovany elektrikar napravil problémy vyplyvajici z ruSeni elektrické instalace.
Pravidelné kontrolujte a udrzujte elektrickou instalaci. Pro minimalizaci pripadného ruseni
pouZivejte prostfedky pro uzemnéni, stinéni a prepétovou ochranu.

SVAROVANI OBLOUKEM MUZE ZPUSOBOVAT RUSENT: Elektromagneticka energie
miiZe rusit fungovani elektronickych zafizeni, jako jsou pocitace a pocitacem fizena
zarizeni. Ujistéte se, Ze zarizeni, které je v blizkosti pracovisté svarecky, je
elektromagneticky kompatibilni. Aby se minimalizovala moZnost ruSeni, drZzte svareci
kabely tésné u sebe a co mozna nejbliZe k zemi. V pripadé elektrickych zarizeni citlivych na
ruSeni by se nemélo pracovisté pro svarovani nachazet blize nez 100 m. Zafizeni musi byt
pripojeno a uzemnéno v souladu s timto navodem. Pokud ruSeni nadale pokracuje, musi
uzivatel provést dalsi opatieni, jako je zména mista pracovisté, pouzivani stinénych kabeld,
linearnich filtri nebo zajisténi pracoviste.

LAHEV MUZE VYBUCHNOUT: PouZivejte pouze schvalené ldhve s fadné fungujicim
redukcnim ventilem. Prepravujte a skladujte pouze ve vzpfimené poloze. Chraiite pred
zdroji tepla, prevracenim a mechanickym poskozenim. VSechny prvky plynového systému
udrZujte v dobrém stavu.

ELEKTROMAGNETICKE POLE
Chcete-li sniZzit tvorbu elektromagnetického pole na pracovisti:

1. DrZte kabely blizko sebe (mtiZete je omotat nebo slepit paskou).

2. Usporadejte kabely na jedné strané obsluhujici osoby co nejdale.

3. Neomotavejte kabely kolem téla.

4. Zdroj proudu a kabely by mély byt co mozna nejdale od obsluhujici osoby.

5. Pripojte svarovaci svorku co nejbliZe mistu svarovani.
KARDIOSTIMULATORY

Méli byste se poradit s lékafem pred svafovanim a pobytem na misté, kde se svaruje. Lékar Vam
vysvétli pripadné postupy umoZiujici kontakt se svafovacim zatizenim.

POPIS ZARIZENI
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Rukojet

Kontrolka pretiZeni

Napdjeci kabel 230 V/50 Hz

LCD displej

Vypinac

Zasuvka zemniho kabelu ,,-¢

<
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Turbo ventilator
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Zasuvka svarovaciho kabelu ,,+

POPIS ZNACEK NA TABULCE

Stejnosmérny proud (DC)

e

Smybol jednofazoveho stfidaveho proudu (AC) o jmenovité frekvenci
50Hz a pracovni frekvenci 60Hz.

1~—50,/60Hz

U; | Jmenovité vstupni napéti {AC)

lipax | Maximalni vstupni proud
ligrr | Efektivni wvstupni proud

U, | Mapéti naprazdno

I; | Vystupni proud

U, | Vystupni napéti pfi zatiZzeni

Svareci cyklus (zatéiovatel)

(ZatéZovatel X% vyjadfuje, kolik minut z 10 pro uvedeny svafeci

proud lze svafet a na kolik minut je nezbytné svafeni pferusit)
* Hodnota od 0 do 100%

X | = Standard tohoto zafizeni je jeden plny pracovni cyklus 10
minut. Napfiklad 40% cyklus umoifuje kontinudlni svafovani
pod zatiZenim po dobu 4 minut. 3 doba odpoCinku by méla
trvat & minut. Po pfekrofeni pracovni doby pod zatizenim se
stroj vypne tepelnou pojistkou.

| —

! Zafizeni svafuje jednofazovym stejnosmérnym proudem

Svafovaci stroj pro svafovani MIG [ MAG

Knoflik pro nastaveni svarovaciho proudu




ZJEDNODUSENY NAVOD K POUZITI

INSTALACE SVAROVACI MASKY
Montaz svarovaci masky se provadi podle schématu.
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Pripojte svarecku ke zdroji energie pomoci vystupu umisténého na zadni stran€ zarizeni.
PFipojte zemnici vodic k rychlospojce a obrobku.

Nainstalujte elektrodu do svarovaci rukojeti a poté pripojte kabel k rychlospojce.
Prepnéte prepinac do polohy ON a ujistéte se, Ze LED dioda napdjeni sviti Zluté.

Proces svarovani muze zacit.

Po ukonceni svafovani odsurite elektrodu od svafovaného materialu a nastavte spinac
zarizeni do polohy OFF.

SRl S

UPOZORNENTI

Pri prekroceni pracovniho cyklu planovaného pro danou proudovou intenzitu tepelny spinac
zablokuje zatizeni (oznacené Zlutou diodou pretiZeni), dokud svarecka nevychladne.

Pokud zafizeni nebo jeho prisluSenstvi zacnou fungovat nespravné, prestarite pracovat a
kontaktujte kvalifikované servisni stredisko.

NAVOD K INSTALACI A POUZITI

INSTALACE ZARI{ZENT
Svarovaci stroj smi instalovat, pouZivat a opravovat pouze kvalifikovany personal.

MISTO POUZIVANT ZARIZENT

Zartizeni je mozZné pouZivat pouze a vyhradné na dobre vétraném misté.

Pred zahajenim prace na misté pouZivani je tfeba vZdy vzit v tivahu pokyny tykajici se bezpecnosti,
které se nachazi v ¢asti “BEZPECNOST” a “OBECNE POZNAMKY”.

Svarovaci kabely by mély byt pfipojeny k vystupu zdroje svafovaciho proudu na svarecce. Napajeci
kabel svarecky by mél byt pripojen ke zdroji stfidavého proudu 230V.

NAPAJECI PROUD A UZEMNENI

Pouze kvalifikovany persondl miiZe provadét instalaci a zmény elektrické sité.

Upozornéni! Je zakdzano pouZzivat zafizeni s demontovanym nebo zcela odstranénym oplasténim,
miiZe to zpusobit uraz elektrickym proudem a zptisobit vazné poskozeni zdravi. Nedotykejte se Casti
zatizeni pod napétim. Pfed zahdjenim montdZe zatizeni zkontrolujte, zda elektricka sit’, ke které
bude zatizeni pfipojeno, spliiuje poZadavky umisténé na typovém Stitku zatizeni a spliiuje vSechny
mistni a narodni normy. Je tfeba mit na paméti, Ze riizné modely svareCek mohou mit rtizné
poZadavky na elektrickou sit.

1. Pfed pripojenim zkontrolujte, zda sit’ spliiuje poZadavky svarecky.



2. Pfipojte kabel PE nebo zeleny/Zluty zemnici kabel k uzemfovacimu systému, ktery je v souladu s
narodnimi predpisy.

3. Pripojte svarovaci kabely k zaFizeni, poté napajeci kabel k jednofazové elektrickeé siti s napétim
230V a frekvenci 50Hz.

OVLADANI SVAROVACIHO STROJE

* Pripojte drzak elektrody MMA do zditky "+" a zemnici drzZak do zdirky "-".

* Pripevnéte krokosvorku ke svafovanému materialu.

* Svarovaci proud se nastavuje pomoci knofliku umisténého na hornim panelu svarecky.
Otocenim knofliku (6) doprava se svatovaci proud zvysi, otoCenim doleva se svarovaci
proud sniZi.

* Aktualni hodnota svarovaciho proudu je vyjadrena v ampérech a zobrazena na displeji (3)
umisténém na prednim panelu svarecky.

POPIS SVAROVACIHO PROCESU

UPOZORNENTI
Oblouk se spusti, kdyZ se svarovaci elektroda dotkne svafovaného mista a poté se vzdali o délku
elektrického oblouku.

spravna poloha uchopeni drigku

[
driak elektrody 'IIA
7

zemnici kabel - e

I |
|

. ; vyZadované nastroje
svafovad elektroda Y z )

J."I {\[/’/’/ Oneif——i

svarovany material I~ |
svar . l}_}{ iy
\ A
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1) Pracovisté
Ujistéte se, Ze je vaSe pracovisté Cisté.

2) Zemnici kabel
Pripnéte zemnici kabel co nejbliZe k povrchu svaru.

3) Elektroda

Pred zapélenim elektrického oblouku umistéte elektrodu do svafovaci pistole. Elektrody s menSim
prumérem by mély byt provozovany s nizZ§im proudem nez elektrody s vétSim primérem. DodrZujte
udaje o svafovacim proudu poskytnuté vyrobcem.

4) Izolovany svatrovaci horak.

5) Spravna poloha pro drZeni svarovaciho horaku.

6) Délka elektrického oblouku.

Délka oblouku je vzdalenost elektrody od bodu svafovani. Pokud je oblouk prilis kratky a proud je
spravny, je slySet ostré praskani. Vhodna délka elektrického oblouku se bliZi priméru elektrody.
Svarova housenka by méla byt zkontrolovana, aby se zjistilo, zda je oblouk spravny. Délka




elektrického oblouku u elektrod o priméru 1,6 mm a 2,4 mm by méla byt vétsi nez 1,6 mm, zatimco
u elektrod 3 mm a 4 mm by méla byt délka oblouku vétsi neZ 3 mm.

7) Plocha draha
K odstranéni strusky pouZijte svarovaci kladivo a kartac. Pred zahajenim nového svaru odstrarte
strusky a zkontrolujte svarovou housenku.

ZAKLADN{ INFORMACE O SVAROVANI

MMA svarovani je proces, pti kterém se kov tavi a poté se spojil zahratim elektrickym obloukem
pomoci tavitelné kovové elektrody pokryté povlakem tavidla. Elektricky proud mezi nimi vytvari
elektricky oblouk elektrodou a spojovanym materialem. Béhem procesu svarovani se povlak
elektrody rozklada vlivem teploty, vytvarejici plynné latky, které tvori plynovy Stit pfi svarovani
struska.

Pokud se elektroda pohybuje pfes misto svafovani spravnou rychlosti, usazeny kov vytvori vrstvu
nazyvanou svar.

Svarovaci stroj je napajen ze zdroje stfidavého proudu a dokaze generovat stfidavy a stejnosmérny
proud. NejlepSich svafovacich vlastnosti se dosahne pfi pouZiti stejnosmérného proudu.

Ve svarovacim okruhu se méri napéti a proud. Napéti (V) je regulovano délkou oblouku mezi
elektrodou a svafovanym povrchem a zavisi na priméru elektrody. Proud je mirou vykonu ve
svafovacim okruhu a méfi se v ampérech (A), reguluje se knoflikem.

Nastaveni svarovaciho proudu zavisi na priiméru elektrody, velikosti a tloustce obrobku a poloze
svarovani. Pfi svafovani materialt stejné tloustky se u malych povrchovych materialti pouziva
mensi elektroda a niZsi svarovaci proud neZ u vétSich ploch. Tenky kov vyZaduje mensi proud a
mensi elektroda vyZaduje mensi napéti.

Doporucuje se svarovat pfi praci ve vodorovné i svislé poloze. KdyZ jsme vSak nuceni svarovat ve
svislé nebo stropni poloze, vyplati se nastavit intenzitu proudu niZsi nez pri praci vodorovne.
Nejlepsich svari se dosdhne udrzovanim kratkého oblouku, plynulym pohybem elektrody a
pohybem elektrody dold konstantni rychlosti béhem taveni.

Podrobnéjsi postupy svarovani jsou uvedeny dale v této prirucce.

SVAROVAN{ ELEKTRODOU V PRAXI

Nikdo se nemiiZe naucit svarovat ¢tenim manualti, privodci nebo jiné literatury na toto téma.
Schopnost spravné svarovat lze ziskat pouze praxi. Informace obsaZené v priloZzeném navodu maji
nezkuSenym lidem pomoci pochopit principy svafovani obalenymi elektrodami a usnadnit zacatek
uceni. Chcete-li ziskat vice informaci o svarfovani, miZete si prohlédnout literaturu, ktera toto téma
podrobné pokryva.

Znalosti obsluhy svarecky musi presahovat informace o samotném oblouku. UZivatel svarecky musi
umét ovladat oblouk, coz vyZaduje znalost svafovaciho obvodu a zarizeni, které dodava energii pri
svarovani. Svarovaci kabel zacina ve svafovacim drzaku, kde je namontovana elektroda, a kon¢i u
konektoru, kterym je kabel pripevnén ke svarfovacimu stroji. Proud protéka svarovacim kabelem do
drzaku elektrody a nasledné elektrickym obloukem. Na druhé pracovni strané oblouku proud
protéka zakladnim kovem k zemnicimu vodicCi a poté zpét do zarizeni. Systém musi byt uzavren.
Drzak hmoty musi byt pevné namontovan na ocistény zakladni kov. Kov musi byt ocistén od barvy,
rzi atd. To je nezbytné pro dosaZeni dobrého pritoku proudu. Pripojte zpétny kabel co nejblize ke
svarovacimu bodu. Neuzavirejte svarovaci okruh panty, postelemi, elektrickymi systémy a jinymi
podobnymi predmeéty, které mohou branit toku proudu v systému.

Elektricky oblouk vznika v prostoru mezi svafovanym materialem a Spickou svarovaci elektrody
namontované ve svarovacim hotraku. Roztaveny kov se pohybuje za obloukem podél spoje
materialli a vytvari svarovy spoj.

Svarovani elektrodou vyZaduje pevny a jisty uchop svarovaci Spicky, stabilni zrak a dobrou
psychickou kondici. Obsluha svarecky kontroluje svarovaci oblouk a tim i kvalitu vytvoreného
svaru.



SVAROVANI ELEKTRICKYM OBLOUKEM

povlak elektrody

elektroda

struska

plynovy kryt
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Obrazek 1. Ukazuje jevy vyskytujici se pti svafovani elektrickym obloukem, tj. pfi velkém zvétSeni
to, co vidi svarec.

Prostor oblouku je znazornén ve stfedni poloze obrazku. Oblouk vznika v misté mezi hrotem
elektrody a svafovanym materidlem. Teplota svafovaciho oblouku dosahuje az 3315°C, coZ staci k
roztaveni zakladniho kovu. ProtoZe je elektricky oblouk velmi jasny, nemtiZete se na néj divat
nezakrytyma o€ima, mtiZze zpiisobit velmi bolestivé popaleni sitnice nebo trvalé poskozeni zraku.
Specializované svarecské masky a helmy byly navrZeny pro svarovani, aby chranily vaSe oci pri
svarovani.

P¥i praci se svareCkou zacne elektricky oblouk ,,Skubat“ rukojeti, coZ je srovnatelné s proudem vody
ze zahradni hadice. Roztaveny kov vytvari bazén nebo krater (malé oblast roztaveného kovu
substratovy kov), ktery sleduje elektricky oblouk Pri pohybu elektrody se lazen ochlazuje a tuhne.
Struska uvolnéna p¥i svafovani chrani svar pri svafovani.

VYBER VHODNE ELEKTRODY

Funkci obalené elektrody neni pouze prenos elektrického napéti do oblouku. Elektroda je vyrobena
z kovového jadra a izolace. Kovové jadro se tavi v elektrickém oblouku a vypliiuje mezeru mezi
dvéma spojovanymi kusy kovu. Povlak se také tavi nebo hori v elektrickém oblouku a hraje tak
dileZitou funkci v procesu svarovani. Pri taveni elektrody se chemické slouceniny obsazené v
elektrodovém povlaku rozkladaji a vznikaji plynné produkty, jejichZ oblak stabilizuje elektricky
oblouk a chrani roztaveny kov proti oxidaci a zneciSténi zptisobenému atmosférickymi slozkami.
Zbyvajici chemické produkty vstupuji do svarové lazné spolu s tekutym kovem z jadra elektrody a
vytvareji strusku, ktera tvori na svaru vrstvu, chranici pred dalsi oxidaci p¥i ochlazovani.

Rozdily mezi riznymi typy elektrod se tykaji predevsim typu pouzitého povlaku. Zména vnéjsiho
povlaku vyrazné ovliviiuje vlastnosti svafovani. Pochopenim rozdilt v typech zpozdéni ziskate
znalosti o tom, jak vybrat spravnou elektrodu pro danou tlohu.



P¥i vybéru elektrody je tfeba vzit v tivahu:

1. Vyrobeno napt. z oceli, nizkolegované oceli, nerezové oceli.

2. Tloustka svafovaného materialu.

3. Pozice, ve které bude proveden svar.

4. Technicky stav obecného kovu.

5. Vlastni dovednosti v pouZivani svarecky.
Prvni ¢tyti body jsou nezbytné pro spravné pouZzivani svarovaciho stroje bez jejich zvladnuti bude
prace obtiZzna a unavna.

SPRAVNA POLOHA SVAROVAN{
Prezentovana poloha svarovani je popsana pro pravaky, pro levaky to bude presné naopak.
1. Uchopte svarovaci pistoli pravou rukou.
2. PoloZte levou ruku pod pravou.
3. Presurite levy loket na levou stranu téla.
Pokud je to moZné, svarujte obéma rukama. To povede k lepsi kontrole elektrody. Zkuste svarovat
zleva doprava (pokud jste pravak). Budete moci vidét oblast svarovani jasnéji.
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Obr. 2
Drzte elektrodu v mirném uhlu, jak je znazornéno na obrazku.

TIPY PRO SPUSTENT OBLOUKU

Ujistéte se, Ze zemnici drZak ma dobry kontakt s pracovnim prostorem svarovani.

Spust'te svarecskou kuklu a tfete elektrodu o kov v misté svarovani, dokud neuvidite jiskry. P¥i
tfeni zvednéte elektrodu pribliZzné o 3 mm, aby se oblouk stabilizoval.

Pozornost! Pokud elektrodu pfi tfeni zastavite, elektroda se prilepi.

Pozornost! VétSina zacinajicich svéarecii se pokousi zapélit oblouk poklepanim elektrody na
desku. V disledku toho se elektroda bud’ pfilepi, nebo je pohyb prilis rychly a oblouk se prerusi.

TIPY TYKAJICI SE ZAPALENT OBLOUKU

Ujistéte se, Ze zemni drzak ma dobry kontakt s pracovnim prostorem svaru. Nasad'te si svarec¢skou
prilbu a protrete elektrodou o kov v misté svarovani, dokud neuvidite jiskry. Pri tfeni zvednéte
elektrodu priblizné o 3 mm, aby se oblouk stabilizoval.

Upozornéni! Pokud elektrodu béhem tfeni zastavite, elektroda se prilepi.

Upozornéni! VétSina zacinajicich svarecil se pokousi zapalit oblouk poklepani elektrody o desku.
Vysledkem je, Ze se elektroda prilepi nebo pohyb je prilisS rychly a oblouk je preruseny.

SPRAVNA DELKA OBLOUKU

Délka oblouku je vzdalenost od konce elektrody ke svafovanému materialu. V okamziku, kdyz je
oblouk stabilizovan, je velmi dtileZité nastavit vhodnou délku oblouku. Oblouk by mél byt priblizné
1,5 - 3 mm dlouhy. Kvtili vypalovani se elektrody je potfeba neustale nastavovat délka oblouku.
Nejjednodussi zpiisob, jak ovladat oblouk, je spoléhat se na vlastni sluch. Spravna délka oblouku se
vyznacuje zvukem praskani, ktery se podoba smaZeni vajec na panvi. Nespravny prilis dlouhy
oblouk se projevuje prazdnym, sy¢ivym zvukem nebo zvukem podobnym foukani.



SPRAVNA RYCHLOST SVAROVAN{

DileZitou véci je zkontrolovat, zda lazen nasleduje za elektrickym obloukem. Diilezité je, Ze se
nesmite divat pfimo na elektricky oblouk. Vznik lazné a htbetu svaru v misté tuhnuti roztavené
lazné ukazuje na spravnou rychlost svarovani. Povrch hibetu by se mél tvorit priblizné 10 mm za

elektrodou.
misto, ve kterém lazen tuhne %
((((( f

tekuta lazen

VétSina zacatecnikti ma tendenci svarovat priliS rychle, coZ vede k efektu tenkého, podobného
"Cervu" zesileni. K tomu dochazi, kdyz nevidite lazei. DtleZité. Ke svafovani neni potfeba vInéni
oblouku (na boky nebo dopredu a dozadu). Svarujte v pfimce konstantni rychlosti. Bude to
jednodussi. Pti svafovani materialti s malou tloustkou zvétSete rychlost pohybu elektrody tak, aby
nedoslo k prepaleni kovu, podobné pri svarovani tlustych materiali by méla byt rychlost nizsi, aby
se zvysil pranik svaru.

SVAROVACI PRAXE
Nejlepsim zptisobem, jak ziskat dovednosti tykajici se svafovani, je praktické cviceni. Béhem
cviCeni nezapomeiite na:

1. Spravnou polohu svarovani.

2. Spravny zptisob, jak zapélit oblouk.

3. Spravnou délku oblouku.

4. Spravnou rychlost svarovani.

PRAKTICKE CVICEN{

Bude potieba:
1. Plech z mékké oceli: 5 mm nebo silnéjsi
2. Elektroda 3,2mm
3. Doporucené nastaveni: 100-120A

a) Naucte se zapalit oblouk tfenim elektrody o kov. Ujistéte se, Ze uhel elektrody je spravny
a Ze pouZivate obé€ ruce.

b) Jakmile se naucite zarit luk, procvicte si nastaveni spravné délky oblouku pomoci zvuku,
ktery luk vydava.

c) Jakmile zvladnete tento krok, prejdéte k vlastnimu svarovani. Pozorujte roztavenou
kaluZ a hledejte hieben, coZ je misto, kde kov tuhne.

d) Provadéjte stehy na rovném kovovém povrchu. Udélejte je rovnobéZzné s hornim
okrajem (hrana nejdale od vas). To vam da praktické dovednosti pri provadéni
jednoduchych svart a také vam umozni snadno kontrolovat vas postup. Je snadné videét,
Ze desaty svar bude vypadat mnohem lépe neZ ten prvni. Neustalou kontrolou vasich
chyb a jejich opravou se vas postup svarovani bude stale zlepSovat. Pri pravidelném
cviceni se svarovani po néjaké dobé stane rutinou.

OBECNE KOVY

VétSina kovii nachézejicich se v zemédélskych hospodarstvich nebo v malych obchodech je
nizkouhlikova ocel, nékdy je také nabizena jako mékka ocel. Typickymi predméty z tohoto typu
oceli jsou nejcast€ji plechy, desky, trubky, valcovany drat, dhelniky, nosniky. Tento typ oceli l1ze



obvykle svafovat bez zvlastnich opatfeni. AvSak nékteré typy oceli obsahuji vyssi mnozZstvi uhliku.
Takové kovy se nejcastéji pouzivaji ve spojovacich tycich, fezacich a drticich noZzich, osach, valech,
radlicich. Ve vétSiné pripadi miize byt uhlikova ocel tispéSné svarovana, avsak je tfeba dbéat na to,
aby byly zajiStény spravné teploty svarovani a predehfev materialu, ktery se ma svarovat. V
nékterych pripadech by méla byt peclivé kontrolovana teplota béhem svafovani a po procesu
svarovani. Pro ziskani komplexnich informaci o identifikaci a svafovani riznych druhi oceli a
jinych kovili doporucujeme zakoupit a seznamit se s detailni literaturou na téma svarovani. Bez
ohledu na druh materialu, ktery ma byt svarovan, je dilezité jej ocCistit od vesSkerych necistot (rez,
barva, olej, prach atd.), coZ vyznamné ovliviiuje kvalitu svaru.



TABULKA PARAMETRU ELEKTRODY

Oznaceni | Pramér Doporuceny Aplikace
elektrody | (mm) | svafovaci proud P
2 40 - 60 Svarovani oceli, napt.: StOS, St1S, St2S, St3Sx, St4Sxi
ER 142 25 60 - 90 a podobné hlavné tenké plechy.
3,25 100 — 150
2 40 - 60 Svarovani oceli, napt. StOS, St1S, SI2S, S13Sx, St4Sx a
25 50 - 80 podobnych, prevazné tenkych plecht, trubkové oceli
’ jakosti RiR 35.
ER 146 3,25 80 -130
4 120 - 180
5 160 - 230
2 45 - 80 Svarovani oceli, napf. StOS, St1S, St2S, St3Sx, St4Sx a
25 60 - 110 podobné prevazné tenké plechy, trubkové oceli jakosti
’ R, R 35, R 45, lodni oceli St41, St41A, St410, St1KO,
ER 346 3,25 100 - 150 St45KO, kotlové oceli St41k, St45k, St36P, St36X
4 150 - 200
5 180 - 250
2 50 - 75 Svarovani lodnich oceli StOS, St1S, St2S, St3SX,
25 70 - 100 St4S, St4SX, St41, St41A, St41D, SI1KO, St45KO0,
’ trubkovych oceli R, R35, R45, K10, K18, St33K,
EB 146 3,25 100 - 140 St45K, St36XH, St36XH, St36XH oceli
4 140 — 190 vysokopevnostni oceli tfidy 09G2, 18G2, 18G2A atd.
5 180 - 250
2 40-70 Svarovani lodnich oceli StOS, St1S, St2S, St3SX, St4S,
25 50 - 100 St4SX, St41, St41A, St41D, S11KO, St45KO0,
’ trubkovych oceli R, R35, R45 atd.
EA 146 3,25 90 - 130
4 140 - 200
5 180 - 240
2 30 - 60 Svarovani litiny za studena
2,5 50 - 80
EZM (-) 3,25 80 -120
4 110-170
5 150 - 200
E7Fe Ni 3,25 75 - 100 Svarovani litiny za studena, v nékterych pripadech také
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UDRZBA A SERVIS
UDRZBA

UPOZORNEN{

Elektricky Sok mtize zptisobit vazné zranéni nebo dokonce smrt. Za Zadnych okolnosti byste se
neméli dotykat Casti, které jsou pod napétim, jako jsou svorky, kabely nebo vnitini soucasti
zatizeni. Pfed provedenim udrZbovych praci je potfeba odpojit svarecku od elektrické sité.

Zarizeni je potfeba Cistit pomoci suchého vzduchu s nizkym tlakem, ¢imZ se odstrani veSkeré
necistoty z oplasténi a vétracich otvorti. To je nezbytné pro spravné fungovani zarizeni.
DileZitym aspektem je stav vnéjsi kabelaze svarecky, kterd musi byt pravidelné kontrolovana.
V pripadé poskozeni kontaktujte kvalifikovany servis svarovaciho zatizeni.

Zmeéna kabel&zZe na jinou provedend uvnitf zafizeni se nedoporucuje a miiZe byt pfi¢inou zaniku
zaruky. VSechny zmény kabelaZe by mély byt provedeny zménou vnéjsi kabelaze.

Zména napéjeciho kabelu mtize byt provedena pouze servisem svarovacich zarizeni.

PORUCHY SVARECKY

UPOZORNENI
Pfed jakymkoli zasahem do svarecky je naprosto nezbytné odpojit zafizeni od elektrické sité.

PROBLEM PRICINA RESENT
Z4dné napéti na Zadné napéti na svorce vystupu | jakmile zafizeni vychladne, zkuste
vystupech zafizeni Zapnuta ochrana proti pretizeni | Svaret.
Po otoceni vypinace se Poskozeny drat fizeni Kontaktujte prosim autorizovaného
zarizeni nezapne Poskozené Fidici deska servisni stfedisko.
SERVIS

Opravy svarovaciho zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany personal s pouZitim originalnich
nahradnich dil. Timto zptisobem je zajiSténa bezpecnost pii pouzivani zafizeni.

LIKVIDACE POUZITYCH ZARIZEN{
Na konci své Zivotnosti nesmi byt tento vyrobek likvidovan jako béZny komunalni
ﬂ"""-» odpad, ale mél by byt odevzdan na sbérné misto pro recyklaci elektrickych a
elektronickych zatizeni. To je oznaCeno symbolem umisténym na produktu,
uZivatelské prirucce nebo obalu. Opétovnym pouZitim, opétovnym pouZitim
materiali nebo jinym pouZzitim pouZitého vybaveni vyznamné prispivate k ochrané
naSeho Zivotniho prostredi.
Pouze pro zemé EU:
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU by nepouZitelné elektrické naradi a v souladu s
evropskou smérnici 2006/66/ES poSkozené nebo pouZité akumulatory/baterie mély byt
shromaZzd’'ovany oddélen€ a recyklovany v souladu se zasadami ochrany Zivotniho prostiedi.
Vyrobce je aktivni pod registracnim ¢islem BDO: 000063719



ES PROHLASEN{ O SHODE
Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce:

P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
ulice Obroncow Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polsko
NIP 5771841846, REGON 151996850

Predmét prohlaseni:

nazev: INVERTOROVA SVARECKA
znaCka: RED TECHNIK

model (nazev vyrobce): RTSI0153

VysSe uvedeny predmét tohoto prohlaseni je v souladu s prisluSnymi poZadavky EU
harmonizacni legislativa:

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC) 2014/30/EU Zakon ze dne 13. dubna 2007 o
elektromagnetické kompatibilité (Sbirka zakont €. 82, polozka 556)

Smeérnice o nizkém napéti (LVD) 2014/35/EU Nafizeni ministra hospodarstvi ze dne 2. Cervna
2016. o zékladnich poZadavcich na elektricka zafizeni (sbirka zakonti, polozka 806)

Odkazy na prislusné pouZité harmonizované normy nebo na jiné technické
specifikace, podle kterych je prohlasena jejich shoda:

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019 EN IEC 60974-10:2021 EN 55011:2016+A2:2021
EN IEC 61000-3-11:2019 EN 61000-3-12:2011

Dodatecné informace:

Osoby povéfené zpracovanim technické dokumentace:
Krzysztof Wolek, Krystian Bijak

Posledni dvé cislice roku, ve kterém bylo pripojeno oznaceni CE: 23

] - Krzysztof Wotek Krystian Bijak
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