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Magneticka vrtacka

UZivatelska prirucka

Pred pouzitim tohoto nastroje si prectéte pokyny
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DileZita pozndmka

1.
2.

Dékujeme vam za zakoupeni nasi magnetické vrtacky.
B&hem provozu prosim plné dodrZujte bezpecnostni pravidla.
pouZivani naradi, abyste predesli poZaru, Urazu elektrickym proudem a zranéni

téla a dalsi nehody, ke kterym maze dojit.

. Pfed pouzitim nastroje si peclivé prectéte tento navod k obsluze.

dokument. Neneseme odpovédnost za zadné
zranéni a/nebo ztraty zplsobené nedodrzenim pokynu

manipulace pfi provozu nastroje.

4. VesSkeré udaje obsazené v tomto dokumentu jsou

nejnovéjsi informace v dobé jeho vzniku.

ProtoZe se technologie produktd ¢as od casu méni

aktualizovano a vyvinuto, bez dalSich oznameni

bude predano v pripadé jakychkoli zmén v Gdajich

obsaZené v dokumentu. Uvedte prosim pfislusné a relevantni informace
uloZeni dokumentu tak, aby jej bylo mozné v pfipadé potfeby vyhledat

zpfistupnit k nahlédnuti.
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KD1380 220V 2050 W 23mm 210 mm 750 ot./min max. 15000 N MT2
50hz
KD1381 220V 2150 W 1-13 mm 120mm 750 ot./min max. 17000 N Woldon
50hz +motocykl 19mm
80mm
KD1382 220V 1800 W 3-16 mm 140mm 750 ot./min max. 13000 N %"20UN
50hZ F
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1. Aplikace a funkce

Magnetickou vrtacku Ize namontovat kamkoli

ocelova konstrukce pro vrtani, rozSifovani a vystruzovani.
Vyznacuje se velkym komfortem, flexibilitou a Sirokym pouzitim a je
vystraznym nastrojem ve stavebnictvi.

stavba mostd, Zeleznice, chemicky pramysl, pramysl

stavba lodi a dalSi oblasti, kde probiha vyroba oceli a Zeleza.

2. Provozni metody

(1) Pred spusténim stroje musi byt bezpecné pfipojen k elektrické siti.
zaklady.

(2) Vyberte vhodné napajeci napéti podle specifikaci a
Cislo modelu produktu.

(3) Umistéte stroj na misto, kde bude potfeba pro praci.
Nasadte na motor vhodny vrtak a namirte vrtacku na misto, kde je
tfeba pracovat. Stroj zajistéte bezpecnostnim pasem, abyste predesli

nehodé zplsobené nahlym vypadkem proudu.

(4) Zapnéte napajeni a poté zapnéte magnetickou vrtacku, aby se stroj
pevné a bezpecné pfipevnil k rovnému povrchu.
ocel (tlouStka oceli nejméné 12 mm).

(5) Otacejte upeviiovacim Sroubem, dokud se Sroub nedotkne oceli
povrch.

(6) Zapnéte elektrickou vrtacku a béhem Fezani pouzivejte podavaci

rukojet.
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(7) ZpUsob instalace zakladnich bitl ikon a zaleZitosti vyZadujicich

komentére.

1

|

5 spe |§ i @

a) Cepel ze slitiny je velmi ostrd, nelze s ni obratit vrtak
fezani, jinak se vrtak zlomi.
a) PFi vrtani prudce sniZte rychlost posuvu.
opét Jn operace neustale shromazduje zkuSenosti, Uspésné
dokoncené vrtaci prace.
b) Otvor v desce, napfiklad vrtak v materidlu, nelze
vyhozen, odpojte napajeni uréenym zplsobem k tniku
zevnitf, abyste se ujistili, Ze fezna hrana nevyfizne ten Spatny.
¢) Provozni stav, nahlé zastaveni. Vypnéte napajeni, ru¢né reverzuijte.
mirné otocit. odsurite ostfi od Fezné zény, obnovte
nastroj, abyste se ujistili, Ze je cepel v dobrém stavu.
d) PFi vrtani hlubsi diry Ize vice Fez(l provést vicekrat
zminte nastroj, ktery pomUze odstranit Zelezné piliny.
e) Bezpecnostni pracovni proces nelze kontrolovat
rucné
f) Taktické cvi€eni a dalSi souvisejici €asti, jinak snadné
aby vytvofili nebezpecnou, abnormalni situaci, musi

Nejdrive vypnéte napajeni a pak zkontrolujte.
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3. Varovani a bezpecnostni pravidla

(1) Podminky prostredi:
a) Nadmorska vyska nepresahuje 1000 m;
b) okolni teplota ne vy3Si nez 40 °C;
¢) Relativni vlhkost vzduchu ne vy33i nez 90 % (25 °C).

(2) Pfed uvedenim do provozu musi byt stroj bezpe¢né uzemnén. Pracovni
prostor musi byt €isty. Obsluha musi nosit izola¢ni rukavice, gumové
holinky a ochranné bryle.

Nevystavujte stroj desti.

(3) Kolisani napajeciho napéti by nemélo prekrocit 5 %
na jmenovité napéti.

(4) Naradi by mélo byt spolehlivé zajiSténo bezpecnostnim pasem, aby se
zabranilo nehodam, ke kterym muze dojit v disledku ztraty magnetismu
v pfipadé vypadku proudu.

(5) Pokud vrtacka nebyla delsi dobu pouzivana, je nutné zkontrolovat, zda
je izolani odpor vétsi nez 2 MQ. Pokud je izolacni odpor mensi nez 2

MQ, je tfeba stroj nechat vyschnout.

(6) Pfed spusténim vrtacky by méla byt magneticka zakladna umisténa na
bezpecném ocelovém povrchu, ktery by mél mit vhodny povrch a
tloustku (tloustka nejméné
12 mm).

(7) Pokud se vrtactka ma pouzivat na materialy se slabym magnetismem
(napf. méd, hlinik, nekovové materialy atd.), hoblik
musi byt kaleno dalSim ocelovym materialem.

(8) PouZzivejte prosim rychlost 20, jak je uvedeno v tomto dokumentu.
aby se zabréanilo pretiZeni. To je jediny zpUsob, jak zajistit optimalni vykon.

1 -



Machine Translated by Google

dosahnout efektivity a zajistit bezpecnost.

(8) Pokud elektromagnet nefunguje nebo pracuje delSi dobu, je nutné
magnet pfed opé&tovnym uvedenim do provozu vypnout, aby se
snizila jeho teplota.

(9) Je-li nutné vrtacku opravit nebo vymeénit, vypnéte napajeni (vytahnéte

sitovou zastrcku stroje ze zasuvky).

(10) V pfipadé poruchy stroje smi opravy a udrzbu provadét pouze

odbornik. Provadéni oprav nebo udrzby je pro obsluhu nebezpecné.

(11) Vrtacka vyzaduje fadny a spolehlivy servis; soucasti a dily budou
vymeénény v pfipadé potreby. UdrZujte fezné noZze ostré a pravidelné
je kontrolujte. Vrtacku skladujte na suchém misté mimo dosah déti.
B&hem provozu vrtacky se ujistéte, Ze se Zadné déti nedotykaji

vrtacky ani prodluzovaciho kabelu.

(12) Magneticka zakladna se nesmi dotykat ostrych kovovych predmétd,
pisku atd., aby nedoslo k poSkozeni civky na spodni strané zakladny.
V opacném pripadé muze dojit k poskozeni civky nebo k Urazu
elektrickym proudem.

(13) PFi obsluze nastroje by se obsluha méla soustredit na
obsluhu a nemél by stroj pouzivat, kdyzZ je unaveny.

(14) Nikdy neklepejte ani neklepejte na magnetickou zakladnu, abyste zabranili
zabranit poSkozeni zakladny.

(15) V pfipadé tfeni mezi vodici deskou a ozubenym kolem

Mazaci olej musi byt pfidan ve spravny cas, aby

aby se zabranilo korozi.

(15) UdrZujte stroj mimo dosah korozivnich plynd nebo jinych latek.

chemikalie.
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4. Redeni problémd

Problém

Mozné priciny 1.

Redeni

Treseni stroje pfi vrtani

Nedostatecny elektricky

magnetismus;

2. Povolte matici. 2. ytahnéte matici.

ochrana motoru;

femeny vodici desky; 3. Nadmérné
opotteb|

4. Otocny talif neni obloZen;

utazené.

5. Vrtacka neni dostate¢né ostra. 5. Brous

pikantni.

6. Poskozeni loziska

1. ProSetrete pripad.

3. Provedte prislusné dpravy vile mezi

eni konce vodici desky;

4. Zjistéte pricinu.

eni

6. Vyména

Nedostatecny
elektricky

magnetismus

1. Nedostatecna tlouStka ocelové
konstrukce nebo Spatné magnetické
vlastnosti materilu;

2. Letadlo je nerovné;
3. Prehrati elektrického
magnetu;

4. Nevhodné napéti;

5. Zkrat civky.

1. ZvétSeni tloustky;

2. Letadlo musi byt Fadné zajisténo, ab:
bylo zajisténo, Ze je vodorovné a rovné.
3. SniZte teplotu (ne vice nez 70 °C);

4. Snizte pocet provozovanych zafizeni.

5. Vymé&rite civku.

1. Zadné napéajeni nebo 1.

ne

3. Prilis vysoka okolni teplota.

Pipojte stroj k pojistkgvému zdroji;
. napajeni.
; . .|2. Vadna ka plodnych spojti Zgdny , |,
magnetismus 2. yym&rité desku p?gssnfcﬁ SPO] 5neBononq<oz%ny spina¢;
elektricky . L nebo pFepinag;
3. Poskozena civka nebo 3. s
Vymeérite civku
otevieny obvod. 4. Vymérite
4_Usmérfiovadje poskozeny
1. Elektricky magnet pracuje jiz del3i doby
nebo byl 1. Vypnéte napéajeni, abyste zabranili
PrehFati (;Iouhodobému pretizeni. snizit teplotu.
. Napajeci napéti 2. Upravte ajeci éti.
elektricky paj p p napdjeci napéti
neni vhodné pro 3. Vzduchem chlazené
magnet

bo jmenovité napéti.
preruseni prace.
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Problémy

MoZné pficiny

Motor nefunguje nebo 5.

Zad

1. Zadné napéjeni.

2. Poskozeny spinac.

3. PFeruseny napajeci obvod

4. PoSkozena civka.

ny ucpany karta¢ nefunguje normaliné.
uhlik nebo uhlikovy kartac.

6. Kryt motoru

deformované pod vlivem vnéjsi sily.

Zjistéte pricinu

PoSkozeny motor

1. Vypadek faze
2. PFili§ vysoka okolni teplota

3. Pretizeni
4. Do motoru se dostala cizi latka.

5. PoSkozené loZisko napravy, tfeni
mezi statorem a rotorem

Zjistéte pricinu
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5. Elektrické schéma

Magent

=3
_Blue [Btue |
red red
stator
Motor P
stator
red red black stator
Fuse 2A V]
AlH
T = Motor rotor
- ==
E T I rgd PPk biue —
= red
red speed controllor
red red
L Potentiometer
AC AC
Schéma elektrického zapojeni regulatoru otacek
Magent
<}
o~
blue | [blue
— red _—
Fuse 2A [} _mj
AlH
T T stator stator
—]— - black
E - red blue rotor
N W red ,_-_l
black
red [ ye&:lw lLe]low
B
speed controllor bllack
red red - fi=
-
AC AC

Potentiometer

Schéma elektrického zapojeni ovladani rychlosti vpred a vzad

-
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6. Technické schéma

Ocel pro vieobecné pouiti

100 %

g I el
=

Legovana ocel (litina)

10 20 30

TlouStka materialu

\\

Revolution of drill head(n)
0 150 300 450 600

Cim siln&jsi material, tim v&tsi je magnetickd pritaZlivost.
Primér otvoru

Cim vétsi je otvor, tim mensi je otoceni.

~0
52
28 N
§ —3
S \
k3
O o \
ﬁ é [S— ey
£
@ ezrusit
S’ 4
g 12,5 mm 25 mm|37,5 mm 50 mm

20T 40T 60T 80T
Teplota

Pritazlivost klesa s klesajici teplotou; doba provozu se zkracuje, pokud je
teplota vyssi.
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7

St

Ca

7. Ukazka hlavnich
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Dulezité prohlaseni
Véazeni uzivatelé,

Pro prodlouzeni Zivotnosti vrtacky dodrzujte pfi jejim provozu pokyny v navodu a
provadéjte Fadny servis a udrzbu. Neneseme zadnou odpovédnost za zadné problémy
vzniklé v disledku nedodrZeni pokynd. Radi bychom vés upozornili na nasledujici

dulezité informace tykajici se ndvodu k obsluze a zaruky:

(a) TlouStka ocelové konstrukce, ke které je pfipevnéna
stroj, nesmi byt mensi nez 12 mm.

(b) Teplota magnetu nesmi prekrocit 70 °C.

(c) Po 2 hodinach provozu by se mél stroj na chvili zastavit.
pracovat na ochlazeni.

(d) Ostré Zelezné trisky nebo jiné materialy by mély byt uchovavany v
dostatecné vzdalenosti od spodni ¢asti magnetické zakladny, aby se
zabranilo poskozeni civky, protoZze poskozeni mudze vést k Urazu elektrickym proudem.
Uraz elektrickym proudem, coz je velmi nebezpecné.

(e) Vyberte vhodné cislo modelu elektromagnetické vrtacky podle velikosti vrtaku.
Pokud je primér vrtaku vétsi neZ 23 mm, mél by se nejprve pouZit vrtak o
priméru 12 mm a vice, nez se k vrtani pouZzije vrtak s vétsSim primérem. Tim

se snizi odpor dlata vrtaku s vétsim primérem a

zkraceni doby vrtani.
(Cim v&tsi pramér, tim del3f je ostFi dlata a tim v&tsi je odpor.)
(f) Neneseme odpovédnost za zadné problémy

v dUsledku pretiZeni.
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PROHLASENI O SHODE

Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Autorizovany zastupce vyrobce: Foreintrade SA

Adresa opravnéného zastupce: JANOWEK, UL. MODRZEWIOWA
54 05-555 TARCZYN

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK SPLNUJE
EVROPSKE NORMY

Nazev produktu: Magneticka vrtacka (ochranna znamka Bestcraft)

Model (obchodni oznaceni): KD1380 / KD1381 / KD1382
Udaje o produktu: podle tabulky na zacatku manuélu

Prohlaseni:
Vyrobek, na ktery se toto prohlaSeni vztahuje, splfiuje pozadavky smérnic ES:

1. Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
2. Smérnice 2011/65/EU ROHS 2
3. Smérnice 2000/14/ES o emisich hluku

Podle norem:
EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-1:2010
Certifikat €. 2916-CI-32023 vydany spole¢nosti CEPROM SA (440240 Satu Mare, str.

Fantanele, ¢. 23/A, Rumunsko) ze dne 3. 5. 2023

Osoba zodpovédna za vedeni technické dokumentace: Ma Dong Hui, JANOWEK, UL.
MODRZEWIOWA 54
05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, JANOWEK, 01.06.2023



